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Oal Views 7

Die modular, flexible Software fur alle die Glas und

andere Produkte verarbeiten oder Grosshandel betreiben.
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microGlas 6

ein seit bald 10 Jahren am Markt etabliertes Programm-System fur
glasverarbeitende Betriebe. microGlas 6 kann ferner in reinen
GroRhandelsbetrieben als auch allgemein in der Fertigungs-Industrie eingesetzt
werden.

Die einzelnen teils optionalen Module umfassen, wie spater im Detalil
dargestellt, folgende Funktionen: Warenwirtschaft, Produktionsplanung,
Zuschnitts-Optimierung, grafische Produktdefinition, Betriebsdatenerfassung,
Statistik und Kundenbeziehungs-Management.

Mit der Datenbank verkniipft konnen eine Vielzahl anderer Dokumente (Texte,
Bilder, etc. ) verwaltet und in die Geschaftsprozesse libernommen werden.

eine Weiterentwicklung des microGlas 6 beziiglich der Darstellung auf Monitore
als auch eine noch einfachere Handhabung von benutzerspezifischen Aspekten.

Oal Views 7 arbeitet mit den Datebestanden aus dem microGlas 6 ohne

spezielle Umstellungen.
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Oal Views 7 - Inovation

Basierend auf neuen Darstellungstechniken ist es uns gelungen die Arbeitsablaufe
von microGlas 6, weniger komplex und somit noch effektiver zu gestalten. Software
und Design wurden verbunden, sodass funktionale, ergonomische und asthetische
Gesichtspunkte starker beriicksichtigt wurden. Dabei wurde darauf geachtet
Software- und Markt-Bekannte Design-Strukturen zu nutzen. Mégliche
Bedienungs- und Konzentrationsfehler werden verringert, Einarbeitungszeit gespart
und der Benutzer wird gleichzeitig entlastet.
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Wir haben uns entschlossen die wesentlich verbesserte Version von microGlas 6
unter dem neuen Namen Oal Views 7 (ov7) zusammenzufassen. Es ist noch zu
erwdhnen das ov7 Uibergangslos auf mg6-Datenbestianden arbeiten kann.

Oal Views 7 ist daher wie folgt konzipiert und realisiert:

* Flexibilitat fliir den Anwender durch schnelle und sichere Anpassungsmaoglichkeiten an initiale oder
zukunftig entstehende Notwendigkeiten im Geschaftsumfeld.

« Uber alle Komponenten eine einheitliche Programmiertechnik

» Grafische Anwenderschnittstelle (GUI)

» Strikte Trennung von Daten, Programmen und Darstellungen.

* Standard-Darstellungen plus einfachste Anpassung an Anwendungs- und Anwenderbediirfnisse.

» Umfassendes Druck-Management mit Ausgabemoglichkeiten auf Druckern, Fax und E-Mail inklusive
Archivierung in Form von .pdf Dateien.

* Vielfaltige Daten-Import und -Export Mdglichkeiten.

» Kann vollstandig in andere Sprachen libersetzt werden und am gleichen Standort (Anwendung) ggf.
auch anwenderspezifisch gleichzeitig in mehreren Sprachen betrieben werden.

* Kann uber alle Aspekte mit mehreren Wahrungen arbeiten.

* Beinhaltet ein flexibles Druck-Management mit Ausgabemadglichkeiten auf Druckern, Fax und E-Mail.
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Vorab einige Begriffsfestlegungen fur diese
Prasentation

Unter Anwendung wollen wir die Installation des Oal Views 7 an einem Standort
verstehen.

Unter Anwender wollen wir eine Person innerhalb einer Aiawendung verstehen.
Unter Darstellung wollen wir die verschiedenen Arten der Datenansichten,

z. B. Masken, Tabellen, aber auch Ausdrucke (Listen und Formulare) verstehen.

Hinweis

Im Rahmen dieser Ubersicht kénnen natiirlich nur die wesentlichsten Dinge
dargestellt werden.

Zu jedem Thema koénnen Sie jedoch weitergehende Informationen anfordern oder
auch unsere Homepage www.o-a-i.de besuchen.

Warenzeichen

Wenn wir Warenzeichen, geschiitzte Begriffe oder sonstige Zeichen verwenden, so
gelten die Rechte der jeweiligen Inhaber entsprechend auch ohne das gesondert
darauf hingewiesen wird.


http://www.o-a-i.de/
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Oal Views 7
beinhaltet folgende, teils optionale, Module:

Warenwirtschaft (ERP)
» Stammdatenverwaltung (Kunden, Artikel inkl. Varianten-Stucklisten, Preislisten,

etc.)
 Auftrags- und Angebotsbearbeitung, Bestellsystem, Lagerverwaltung, sowie
Rechnungslegung,

Produktionsplanung (PPS)
* Uberwachung der Aggregatkapazitaten, Feinplanung,
sowie Produktionspapiere urd Etiketten

Zuschnittsoptimierung (microOpt)
* Minimierung des Glasverschnitts (im Rahmen von PPS)

grafische Produktdefinition (microCAD)
* Modelle, Sprossen und Ganzglasanlagen etc.

Produktionsverfolgung, -steuerung und Logistik (ovBDE)
* Betriebsdatenerfassung

Statistik
Kundenbeziehungs-Management (CRM)

Auf die einzelnen Module gehen wir auf den folgenden Seiten detailliert ein.
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Ubersicht der Datenstruktur

Die Nutzdaten sind entweder in den Datenbanktabellen abgelegt (diese stellen den
Kern der Daten dar) oder als Objekte den verschiedenen Datensdtzen der Datenbank

zugeordnet

Als Objekte sind wesentlich
* Texte
* Bilder (Images, vorzugsweise in .jpg)
* Dokumente im .pdf Format
 office-Dokumente (OpenOffice)

zu nennen. Jedem Datensatz der Datenbank kénnen praktisch beliebig viele solcher
Objekte (z.B. eine Serie von Bildern zu einem Artikel) zugeordnet werden, wobei
diese andererseits mehrfach zuzuordnen sind (z.B. gilt ein Bohrschema fliir mehrere
ahnliche Artikel).

Oal Views 7
Texte und Bilder kdnnen im Rahmen des Druckes von Formularen (Drucke und Faxe)
verwendet werden. Alle Objektarten kdnnen als Anhange im Rahmen von
Datenbank e-Mails versendet werden.
Assoziierte
Objekte
Formulare
Bt (Vorschau) Texte Masken —
Bilder (Images) Tabellen —
Formulare (drucken),
L] Formulare (faxen),
Formulare Listen drucken
(als e-Mail Anhang (.pdf)) pdf-Dokumente . coeTE e e
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Stukturtbersicht (vereinfacht)

Oal Views 7 ist als interpretatives System mittels der Programmiersprache Tcl/Tk
realisiert, welche wir um eine Schnittstelle zur C-ISAM Datenspeicherung ergdnzt
haben.

Haufig benutzte Funktionen sind als Bibliotheken (z. B. fiir Masken, Tabellen,
Formulare etc.) implementiert. Dadurch sind die eigentlichen
Anwendungsprogramme relativ klein und verhalten sich sehr einheitlich, was
dem Bedienungskomfort zugute kommt.

Eigentliches Anwendungs- Programm

Liste

Formular

Funktionen Maske Anwender
o Terminal

— > Bibliothek —{  Tabelle  |—

; >

Objekt |
Daten

Tcl/Tk . l
Interpreter CRAN Datenbank
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Konfigurationen (mg6)

Innerhalb einer Anwendung kdnnen fir verschiedene Zwecke (Sichtweisen) die
unterschiedlichsten Masken und Tabellen vorhanden sein (hier Layouts genannt).

Eine Konfiguration ergibt sich wie in der unteren Grafik dargestellt aus einer
Kombination der vorhandenen Layouts.

Konfigurationen kdénnen aus sachlichen (bezogen auf den Aufgabenbereich des
Anwenders) oder personenbezogenen Grinden definiert werden.

In der nebenstehenden Grafik wurde die “rote” Konfiguration aus dem Tabellen-
Layout B und dem Masken-Layout C gebildet.

Eine Konfiguration kann auch aus nur einer Maske oder einer Tabelle bestehen.

Die Konfigurationen und Layouts konnen beliebige Namen haben und damit auch ihren

Hauptanwendungszweck beschreibe~ —
Konfiguration =
Artikel-Programm
Tabellen- — Tabellen-Layout A,
Layout B
|| Tabelen-
Masken-Layout Layout B
c Y Artikel-Programm
Frame Tabellen-Layout
A Artikel-Takellzn c
ﬁ Frame __Masken-LayuutA
Artikel-Masken
Artikel-Programim MESKEN-
| Tabellen-Layout A | Layout B
hlasken-Layout
Masken- - -
Layout B

[ Kanfiguration ¥ l
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Darstellungsformen
Um die Eigenschaften der Tabellen (schnelles Suchen) und Masken (viele erklarte

Datenfelder) miteinander zu kombinieren, kann man beide Darstellungsformen
gleichzeitig aktivieren.

Der in der Tabelle aktive Datensatz (hier der Artikel abstracto in der 2. Zeile) wird
gleichzeitig ausfihrlicher in derMaske dargestellt.
Der jeweils in der Tabelle aktive Datensatz wird in der Maske dargestellt.

Oal microGlas6 : Artikel

EY| Daten| Aktionen| Zusatzdaten

Atikelstamm — #| i ARNR|[V5G 24-40 il_n A 1@ =) .|§|
#tikel Voog WG Produkt gruppe #rtikel Text E LagerBest Losgr, Lietr Erle KI_% KD
v — V¥SG24-40 [113 v|Gv GY VSG 24mm Welssglas +1.52mm M 0.00 0 933999 4040 00 0.00
L v — ¥SGa0-2  [113 v|Gv GY V5G 30mm +Falie 0.76mm M 0.00 0 933993 4040 00 0.00
w = vIGal-zM [112 v Gv GY WSG 30mm +Falie 0.76mm matt M 0.00 0 939999 4040 00 000 |
= v3G30-4 [112 v Gv GY WSG 30mm +Falie 1.52mm M 0.00 0 939999 4040 00 000
w — vsG3s-z2  [112 v Gv G VG 38mm +Falie 0 76mm M ilili} 435593 4040 00 000
w — VSG38-2M [112 v Gv G VG 38mm +Falie 0 76mm matt M ilili} 435593 4040 00 000
v — ¥SGag-4 [113 v|Gv GY VSG 38mm +Falie 1.52mm M 0.00 0 933993 4040 00 0.00
= VEGE 112 v GV GY Verbundsicherheitzglas & mm M 0.00 933993 4040 00 0.00
[#2¥]vsaem  [i13 v av GV V3G Bmm +Mattfalie 0.38mm N 0.00 B 993939 4040 30 0.00
= WSGEMEUT [112 v Gv GY WG B bedampft M 0.00 9 939999 4040 30 000
e — WEGE Gl 113 v GV G Schallschutz- VEG Bmm M ilili} 435593 4040 30 000
= WEGE-2 112 v G G VG Bmm +Folie 0.76mm M ilili} 435593 4040 00 000
v — ¥SGB-2M [113 v|Gv GY VSG B +Folie 0.76mm matt M 0.00 0 933993 4040 00 0.00
v — ¥SGB-2N  [113 v|Gv GY VSG Bm hed. +Folie 0.76mm M 0.00 0 933993 4040 00 0.00
= V3G E-4 113 v GV GY WG B +Folie 1,52mm M 0.00 0 939999 4040 00 000
arikelstamm — #f ( aRNR[[vS6 24-40 |l 1 @) EERE=]
Artikel_Nr_{_Cotle_) |VSG 6 M atikel_Typ |1 2 I Basisglaser :l
Attikel_Kurztext | vSG Gmm +Mattiolie 0.35mm B &I
techn.Beschreibung EI
Warengruppe | GY ‘ GY Statistics AR _I
=
Lagerware_Y/RiN [N Eigenfartigung_ Y/ |1 2 Mo eUvKos v M W3 -
Lager_Bestandsmenge 0.00 Masseinheit-Typ |2 3 | CGyadratmeter ﬁ
reservierter_Lagerhestand 0.00 Masseinheit m2 Erloeskonto_Inland 4020 &
Menge_in_Best._o._Prod 1462 Losgroesse %} Etloeskanto_EU | 4060 _II
A
Lagetbestands_Besteligrenze 0.00 Mr_des_Lieferanten 1999999 Erloeskonto_ausland [4040
Einkaufsklasse Standard-Komponenten Stuecklisten-Mode ﬂ
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~ Tabellen
E Tabellarische Anordnung von Dateninhalten aus aufeinander folgenden, ggf.
K _ nach speziellen Kriterien selektierten Datensdtzen.

» Konfiguriert einfach tiber die Angabe der darzustellenden Datenbankfelder
mittels einer grafischen Benutzer Oberflache (GUI)

Standardisierte Bedienungselemente z. B. zum suchen, erfassen, und andern
von Datensatzen.

Individuell konfigurierbares Menlizum Abruf zusatzlicher Daten aller Art.
— o4 _OaViewsSammdaen ||

@i [EI? Artikel-Tabellen  Artikel-Show  Kunden-Tabellen iste  Objekte Q7P & m
Arder

Artikel Lagerbestand Art,+VK-Preisze Art,+EK-Preise VK-Preize EK-Preise AR_EHP ‘

L] | b 22 e i Jwe | -S| v IFFINE: 00015 B & @

] e

Artikel | ¥ | WG | Artikel_Text |L|Edk | - | EnA |M | E|g % |S|EK-Preis | k| exclKd | min_Lager | WBZ | Beschrei
1y A 155-15 1 GG Echtantik 1655-15 hellgelh N 4020 4060 4040 w2 M EU 8,00 1
P L1} H H A 204-15 1 GG Echtantik 204-15 1k M 4020 4050 4040 2 M EU 9.30 1
Uber Selektoren kdnnen Datensatze mit bestimmten Inhalten AZits 1 G Echhantik 2115 ueies W o020 doG0 a0 m2 N EU 8.5 1
N . . 4 F ) A 26618 1 GG Echtantik 266-18 hellbraun N 4020 4080 4040 n2 N EU 3.20 1
A 75185 1 GG MNeuantik 75-155 hellgelb N 4020 4060 4040 2 N EU 17,25 1
ausgewadhlt werden, d. h. Datensatze die bestimmten Kriterien BT 1 ek I el ooz a0 o w2 ) 7
H H A 75-265 1 GG MNeuvantik 75255 gelh N 4020 4060 d0d0 wm2 M EU 16,40 1
nicht entsprechen werden nicht dargestellt. B 1 e 7o breras N doz a0 s e n 20 1
. . A 76-1% 1 GG Echtantik 76-15 grau N 4020 4060 4040 2 M EuU 18.95 1
[ ] V I h F Id h I g g g g b W FABSTR BR 1 GO Orn. Abstrakt bronze 4 mm Y4020 4060 4040 m2 N EU 9.65 1
e rg e IC e VO n e I n a te n e e n VO r e e e n e e rte ABSTR GE 1 GO Orn, Abstrakt gelb 4 wm Y¥ood4020 4060 4040 2 N EU 9,45 1
") 3 N b3 .- FBSTR W 1 GO Orn, Abstrakt 4 Y4020 4080 4040 2 M EU 6,25 1
C UberprUfung mltte|S SOg. reglJIarer Au SdrUCke K BR 10 ALl K bronze d Y4020 4080 dodo mz N EU 12.41 1
FE GE 1 GO Altd, K gelb 4 mm Y4020 4050 4040 w2 M EU 13.14 1
FAE W 1 GO RAltd, K ueiszs 4 mm Yoo 4020 4060 4040 m2 N EuU 12,91 1
ALTD GE 1 GO Rltd, gelb 4 mm N 4020 4060 4040 2 N EU 18,51 1
H L1} . || ANTELSE 1 GB ANTELIO 1ho 6 H 4020 4060 4040 2 N Eu 13,20 1
Ta be | Ie n Ze Ig e n m e h re re Date n Satze e I n e r ANTELSS 1 GB ANTELIO zilb:: 8 :3 H 4020 4080 4040 :2 M EU 20,37 1
BAMBUS BR 1 GO Orn, Bambus bronze 5 wm M 4020 4080 4040 w2 M EU 14.85 1
D k I I BAMBUS M 1 GO Orn, Bambus mattiert Sam N 4020 4060 4040 2 M EuU 26,10 1
ate n ban tabe e an = BAMBUS W 1 GO Orn, Bambus weiss Smm N 4020 4060 4040 2 N EU 9,92 1
B & 1 GF Blauglaz & nu N 4020 4060 4040 2 N EU 13,40 m
EL 8 1 GF Blauglas B nm N 4020 4060 4040 w2 M EU 19,20 m
. N - . BLET 1 KW Bleiverglasung N 4020 4060 d0d0 wm2 M EU 86,50 1
D A h I ” F I R 10 1 GF  Bronzeglas Lown Y4020 d0B0 4040 2 N EU 19.75 1
ie Anzahl der darstellbaren Felder ist Gber die BnLE pmmom i B T
N H H ER 4 1 GF Bronzeglas dum Y4020 4060 4040 m2 N EU 9.07 1
Bildschirmbreite begrenzt. Insofern werden Tabellen HS 1 G Dreneecles Sn e R T 051 »
. = i K N R 1 &  Bronzeslas Gum ¥ 4020 4050 4040 n2 N EU 13,70 1
h I I I k ER B8 1 GF Bronzeglas Smm T 4020 4080 4040 w2 M EU 17.51 1
meist benutzt um einen schnellen Uberblick tber B 1O DEmE .. lImEmEmE w0 I
BUTZEN GR 1 GO Butzenornament gruen 5 mm N 4020 4060 4040 2 N EuU 12,25 w
VO rh an de ne Date n zu e rhalte n. BUTZEN W 1 GO Butzenormament usiss 5 mm N 4020 4060 4040 m2 N El 10,90
CARRE 4 1 GO Master Carre 4 mm weiss Y¥ood4020 4060 4040 w2 N Eu 5,09 1
CARRE & 1 GO Master Carre & mm weiss Y4020 4080 d0d0 w2 M EU 5,09 1
1 N M "

] CHIN 4ER GO Chinchilla 4 mm bronze

4020 4080 4040 n2 EU 0.00

Nebenstehend eine ov7 Tabelle.
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Masken

Flachige Anordnungen von Abfragetexten und Erfassungs- oder Anzeigefeldern.
» Konfiguriert einfach tiber die Angabe der darzustellenden Datenbankfelder mittels
eines grafischen Benutzerinterfaces (GUI= grafical user Interfaces)
* Die Abfragetexte ergeben sich aus der Feldbeschreibung des Datenbankfeldes
(spezielle Anpassungen sind maglich).

Zusatzliche Bedienungselemente, oft Schaltflichen (buttons) genannt, sind
integrierbar und starten spezielle Aktionen (z. B. Bearbeitungen von erweiterten
Daten, Abruf zugehoriger Statistiken).

Standardisierte Bedienungselemente z. B. fiir die Funktionen erfassen, suchen
und andern von Datensatzen.

Individuell konfigurierbares Meniizum Abruf zusatzlicher Daten aller Art.

Masken stellen meist Daten eines Datensatzes einer

Datenbanktabelle auf dem
Bildschirm dar.

Zu Kennungsfeldern (Flags) (siehe z. B. Artikel-Typ)

kann eine detaillierte Erklarung eingeblendet
werden.

Oal — OaiViews — Stammdaten
([N Artikel-Tabellen Artikel-Show Kunden-Tabellen Kunden-Show Bearbeit Bearbeil Show  Preisli Stueckliste  Objekte |, 2 (1) [

Pwrpsel v BIE  valixl sBIEI000

Artiiel-Setector ‘

Uber spezielle Buttons konnen zugeordnete Bilder, AR GO

Texte oder Statistiken abgerufen werden.

Nebenstehend eine ov7 Maske.

Artikel Mr ¢ Code ¥ jvsg Artikel Tup [G | Glashancel @
Artikel Kurztext Verbundzicherheitsglas
J techn, Beschreibung
Lageruare Y/RM w ¥ = N~ R Eigenfertigung Y/M JH
Lager Bestandsmenge 0,00 Maz=einheit-Typ |2 |_|1| uadratmeter
eservierter Lagerbestand 0,00 Masseinheit m2
/ Menge in Best, o, Prod, 4353, 62 Harengruppe |GV |_|1| GY
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Assoziierte Objekte
(mit einigen Anwendungsbeispielen)

Texte im Tkx-Format:
 zur internen und externen Produktbeschreibung
* flir Anmerkungen zu Kunden, Auftragen, etc.
* zum direkten Gebrauch im Formulardruck
* zum Gebrauch in e-Mails (als Anschreiben)
* zur Nutzung auf statistischen und dynamischen Web-Seiten

Images in den gebrdauchlichen Bildformaten (vornehmlich .jpg, aber auch .bmp,
.gif, .ico, .pcx, .png, .ppm, .ps/.eps, .sgi, .sun, .tiff, .xbm, .xpm),
in Formularen, e-Mails und auf Web-Seiten

* Produktbilder

* Technische Darstellung, z.B. Systemskizzen und Bohrschematas

.pdf-Dokumente als e-Mail-Anhdnge oder zum Herunterladen von Web-Seiten
* Produktdatenblatter
* Archivierte Angebots- oder Auftrags-Ausdrucke
* OpenOffice Dokument nach .pdf umgewandelt

OpenOffice Dokumente

Versendete e-Mails (aus mg6-e-Mail-Client)
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Tkx Textsystem

Das Tkx Textsystem ist die Basis fiir die ins Oal Views 7 integrierte Textbehandlung. Es
kdnnen Texte in
* verschiedenen Fonts
* verschiedenen GroRen
* anderen Attributen (bold / kursiv / Schriftfarbe / Hintergrundfarbe /
Unterstreichung / Durchstreichung / Hyperlink)
erfasst, gespeichert und u. a. dann auch gedruckt werden.

/3

Texte kdnnen praktisch an alle Datenbank-Datensdtzen assoziiert werden.

Hauptanwendungen sind derzeit:
* Ausfihrliche Produktbeschreibungen zu

Artikeln -rext _ _
« Sonderhinweise zu Kunden BI &) | T. Helvetica -0 LF KU Gk @
* Sonderhinweise zu Auftrégen und ihren Dies ist normaler Text in Helvetica 10pt. I

Dies ist ein neuer Absatz,

P05|t|0ne_n ] Das nachste Wort ist bold.
» Sonderhinweise auf Formularen Das nachste Wort ist italic.
(Urlaubshinweise etc.) Und nun 12pt und 14pt.

Dieger Abzoiz izt in Avonigord.

Speziell bei Kunden, Auftragen und Artikeln hat es *Diesersm SRR

sich als sinnvoll erwiesen zwischen extern oder Dieses Wort ist unterstrichen.
nur intern zu verwendenden Texten zu Dieses Wort ist turshestrivtren.
unterscheiden. Letzte nennen wir auch Remarks Dieser Satz ist so lang das ein automatischer Zellenumbruch erfolgt und auf dem Formular automatisch an den

verfigharen Platz angepasst wird.
Dies ist ein Link auf unsere Website www. o—a—i.de der ir‘ einer E-Mail genauso erscheint.

sl
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Anzeigen von Bildern (Images)

Bilder kdnnen an praktisch beliebigen Stellen des Oal Views 7 kontextbezogen auf
die aktuelle Bearbeitungs-Situation abgerufen werden.

Die Bilder konnen bei Bedarf skaliert oder in andere Formate (u. a. .eps zum
Drucken im Rahmen von Formularen) konvertiert werden.

Dieses Bild speziell zeigt einen leistungsstarken
Server unseres Server-Lieferanten Sun microsystems
mit dem wir seit vielen Jahren erfolgreich zusammenarbeiten.

I Oal microGlast : images Christian Otten @ oai—v125:/sp

@@Fspacefuv?/imagesﬂ5220,.jr-'g Eﬂ ﬁl ilﬂﬂ
s s o] ] ] 5

;E;—_—_?_—‘—_—.;‘ ... ,,__.__'-_"__-:_;_'_"T'“_T_: o X )
' %:‘E?f =

P | . — - X

IngloadFile : /spacedov?simages T5220.jipgz 2 KI

— _Sun Server

-Datenverwaltung
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Lau n C h e r Oal microGlas : Ial
Der nebenstehend abgebildete sog. Launcher startet
die einzelnen Programme. Host : oai-v125: /space/ovT
_I Kunden / Lief, 7 Yertr, |
Er kann fir jeden Anwender individuell konfiguriert @/ Artikel |
we I‘d en. _I Bearbeitungen |
_I Preis-Listen |
Die beschrifteten groRen Tasten starten die jeweils .| _Preis-fatrizen |
personifizierten Programm-Konfigurationen. Preisanfrage |
_I Auftrag / Angebot |
Die ggf. vorhandenen kleinen Tasten machen eine Auftrag erfassen |
Auswahl aus verfiigbaren alternativen Konfigurationen .| Tnport Ruftrige |
mog“ch _I Faktura / Journal |
_I Of fene Posten |
_I Lager |
A A ...| Touren
Konfigurations-Selektor o] Towen |
_I Betriebsnittel |
Diese Auswahlméglichkeit bietet dem Anwender ] Einkaut |
die Option sich eine spezielle Ansicht auf die | Transfer |
Daten aus einer Daterbank zu laden. a| _Bateh |
ap—ae—veryal tung _I Langzeit=Statistik |
ap—verual tung HCAD |
buchhal tung Inages |
ciruck_=selektion
ov? Stanndaten |
ov? Kontakte |
extended_conf ov7 Ruftrige |
sroup_mog_cont ov? Produktion |
BrOup-Lestoont ov7 Statistik |
inkoop_analyze
izolierglas ov? Icons |
listhox_test_conf : launch_11672_1 |
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Warenwirtschaft (ERP)

Stammdaten
* Kunden
 Artikel incl. Varianten-Stiicklisten
* Bearbeitungen
* Preislisten
* Betriebsmittel

/3

Verkaufsabwicklung
* Auftrags-Erfassung
» Auftrags-Bearbeitung (-Abwicklung)
« ggf. Ubergang in den Einkauf
« ggf. Ubergang in den Warentransfer zwischen Filialen
« ggf. Ubergang in die Produktion

Fakturation (Rechnungslegung)
* Journal und Transfer in Buchhaltungssysteme
* Statistik und ggf. Intrastat-Auswertung
* Verwaltung offener Posten (Mahnwesen)

Einkaufsabwicklung
* auftragsbezogen
* lagerbestandsbezogen



/3
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Stammdaten

» Kunden mit Zusatzadressen, Ansprechpartnern, Rabattvereinbarungen etc.
(zusatzlich ggf. Marketingdaten, Kontakte, Maschinen-Aktionen und
-Ersatzteile)

* Artikel mit Ein- und Verkaufspreisen (zusatzlich ggf. Standardbearbeitungen,
LagermaRe, VSG- Schichten, Komponenten und Varianten-Stuicklisten,
fremdsprachige Texte)

» Bearbeitungen mit Ein- und Verkaufspreisen (zusatzlich ggf. fremdsprachige
Texte.

* Preislisten und Preismatrizen (speziell fir Glas)

Fiir Zusatzmodule kommen ggf. hinzu
* Betriebsmittel (z. B. Produktions- und Versandgestelle)
* Produktionsaggregate (Maschinen)
* Produktionsplane
* Tourenplane (Werkskalender)

Bewegungsdaten

 Auftrage mit Positionen und ggf. Bearbeitungen ggf. Teilauftrage und
Teilpositionen

* Rechnungs- (Fakturations-) Daten

* Einkaufspositionen

* Warentransfer-Daten

* Statistische Daten

In produzierenden, speziell glasverarbeitenden Betrieben:
* Produktions- Jobs, -Batche, ggf. -Lose und Maschineneinlastungen
* Tourenzuordnungen von Auftragen
* Daten der Produktions- und Versandverfolgung, sowie zu deren
Steuerung (BDE)
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Verkauf (die wesentlichen Schritte)

Auftrags- bzw. Angebots-Erfassung
* ggf. direkte Zuordnung zu Touren (Versandplanung)
* ggf. Kreditlimitiberprifung

Angebote drucken
» Angebots-Verfolgung

Auftragsbestitigungen drucken
* ggf. Lagerreservierungen
* ggf. Produktionseinlastung
* ggf. Einkaufs- oder Warentransfer-MaBRnahmen einleiten

Packlisten drucken
* ggf. Teillieferungen erzeugen

Lieferscheine drucken
Lagerbuchungen
Rechnungslegung

Die Abfolge dieser Geschaftsprozesse ist Status gesteuert und kann in der
Abwicklung weitgehend automatisiert werden.
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Auftragsdaten

Auftragshauptdaten
* Kundenzuordnung, Termine, Kundenreferenzen, Produktionsprioritdt, spezielle
Liefer- und / oder Rechnungs-Adressen, Versand- und Verpackungsart,
Lieferkonditionen

&

Positionen
* Artikelzuordnung, Mengen, Preise und Rabatte nach Preislisten oder manuelle
Brutto- oder Nettopreise, MaRe und Spezifikation der Einzelglaser, etc. im Falle
von Glaspositionen

Bearbeitungen
* Spezielle Bearbeitungen wie Modellzuschnitt, Sprossenart und Aufteilung,
Kantenbearbeitungen, Bohrungen, etc.

Im Falle von geplanten oder ansonsten notwendig werdenden Teillieferungen
werden Teilauftragsdaten und Teilpositionen gebildet. Diese spezifizieren die

jeweils zu liefernden Teilmengen (Minder- oder auch Ubermengen).
Daten| Akt ionen| Zusatzdaten | B
Auftrasee QP AR ¢|4A|4 @) AR = 2420] ANG = 10042 REK = 904002( - AHKD BEE DS =
Auftrag TLS G erfast WG Termin m Kine e ort. uftrbert W 2
v - z 20000725 0.00 0.00
= 236 EA20020919 EN 20020915 r 100035 Schre: @20 ER 0.8
Do e nezconiom me e - oo e s ae i « Au ft radasta be I I e
v = 2m0 B A20021021 KA r 100006 6.6, 0.0 BR 0.0 g
2351 A 20021022 BN 20021022 as ein 0.00 ER 0.00
= 2% £ A 20021002 BY 20021002 r 100018 Glashandel Berghein Gr Berghein 05.10 ELR | 12.14
- 233 1A 20021022 NE 20021031 r 100025 Schreinerei Schrider Bad Minstereifel 709.40 R 9.39
Pos: i Auftrag
+2r o010 2 1 1 dorintau | 5.0 5.0 Y N abstracto 12 abstracta L TF 1 0.0 0.00

I

ID T Bearbeit. Text_zur_Bearbeitung HCOMN MM RS FP e % Netto
# 20010 N BModell  Bottero gescarntes Hodell %

<« Bearbeitungen zur Position

BRSNS

ANR = 2420  ANG = 10042  REK = 901002 iJ_Ii
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Erfassen eines neuen Auftrages

1. Bestimmung der Auftragsart und automatische Vergabe der nachsten
Auftragsnummer (hier 2420)

2. Auswahl des Kunden uber seine Kunden-Nr. oder Kurznamen

3. Festlegung des Liefertermins ggf. mit Priifung der Tourenplanung oder
Produktionskapazitdten

4. ggf. Auswahl / Erfassung einer speziellen Liefer- und / oder
Rechnungsadresse

5. Erfassung von Referenzangaben und speziellen Kennzeichen (Versand
und Verpackung)

Oal microGlast : orders @ /space/ttc_demo

Datenl Aktionen| Zusatzdaten |@

| Auftragzerf azsung EI EH
+ Auftraz Auftragz ’W Kunden_Auftrags_Referenz |Test.auFtrag |
| w Auftrag mit AB Auftrags—Erfassungsdatun ’m langer_Auftrags—Text_1 | |
| w Angehot Kundentr_zum_Auftrag ~ 100003 Flag_Lieferueize D |nic:ht spezifiziert
w Lieferschein Kunden_Kurzname 4 W Transporteur D | SONST
: ~ Barverkauf Kunden-Lieferternin EI ’m Text_Lieferueize | |
~ Gutschrift Modus_Liefertermin E Yerpackungs_Hirweis | |
Kunde @ Fakturaadresse E D Auftrags_Type (-Gruppe? | Auftrag normal
Auftrag @ Lieferadrezze E ’j Waren_mit_Gutschirift_zurueck D EJ
erfassen |§| _l

SONST ﬁ
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. Erfassung von Auftragspositionen
E Die zu einem Auftrag gehorigen Positionen werden liber eine
K Identifikations-Nr. in eine Reihenfolge gebracht (0010 .. 0020 ....).
' Die Positionen haben die gleichen Typen wie die Artikel plus einige
zusatzliche, z. B.:
* K = Kommissions-Bezeichnung
* T = Textzeilen (direkt wie oben oder Verweis auf einen Tkx-Text)
» 2 = 2-fach Isolierglas (3 = 3-fach) mit Basisartikel (hier xx) sowie den
aktuellen MaRen und Glassorten (ggf. Glasaustausch)
* H = Handelswaren per Stlick
* M = H. mit Faktor - Meter - Kg - Std.- etc.
* F = sog. freie Positionen ohne Riickgriff auf die Artikelstammdaten

Die Preisrechnung erfolgt tiblich tGber Preislisten. Es kdnnen aber auch
Brutto- oder Netto-Preise oder Rabatte abweichend von den normalen
Konditionen vorgegeben werden. Ggf. kdnnen zusatzlich notwendige
Bearbeitungen in einer weiteren Subtabelle erfasst werden.

FPositionen zum Auftrag EI
P_ID T Ref Merge Artikel Br, Hoe, B - 1.Gla= 51 2.Gla= F Wz Pr¥orgabe m B Rab: HettoPr, w
e = 0010 K Eomission A,kWehker
@OOEO T Anlieferung nach tel, Rlcksprache vormittags u
e = 0030 2 1 1 cpl.l Z=d 100,00 120,00 M M floatd 16 plathfd L IsZ 1 0,00 87.85 v
e — 040 2 2 1 cpl.l 2=4 40,0 54,7 ¥ M abstracto 16 plathfd L IsZ 1 0,00 75,95 v
= Q050 2 3 3 opl,l 2=d 78,0 87,0 M M floatd 16 plathfd L Is52 1 0,00 52,40 vy
e = Q0RO H 4 1 cpschr L HA 1 0,00 B, 00w
= Q0702 5 1 cpl.l 2=4 100,00 100,00 Y M floatd 16 plathfd L Is5Z2 1 0,00 73,85 v
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Preizentuicklung

Maske Preisentwicklung

In einer wie oben abgebildeten Maske kann zu jeder Auftragsposition die
Entwicklung des Preises uber die verwendeten Preislisten, Preismatrizen und
Aufschldage nachvollzogen werden. Hier lassen sich ggf. auch abweichende
Sonderglaszuschldage oder schichtspezifische Rabatte festlegen.

Ps_g_cm_1 : ps_price_mask

2403 0040 |

Preistype_diese_PDsiLiDn|£:]

Rabhatt_Entstehung_{1/m3} E:]
m2-Preiz_iGla=z!_excl .Glazaufzchl . E[]

PreislistelISD

Glashandelstup_(F/LY | |

Preismatrixlisn

Aufzchag_Glaz_1_per_m E:j

Preizaufschlage iso

Vorgabe—Preis li
Preiz_per_Mazseinheit=—Typ lj
Modus_Bearb.Preis_bei PSPY=E/N E:]
reis_nach_Prueflauf _gusltig ¥AH T ¥

Aufschagz_Glas_2_per_mZ Ij
Aufzchaz_Glaz_3_per_mZ E:j
Preiz_per_mnZ_incl ,Sondergl aeser

mZ_fuer_Glas—Preisherechnung

techn_Limit=_ignorieren - n

Text_zu_dieser_PDsitiDn|Elimaplus V1,1 2«

Brutto

Sundertextl

Brutto/m2 Eabatt kHGr
140,00/ 0,00 152 |

MHetto-5Stk
33.60|

| 28,00/ 0,00 [EQ ||
| 0,00/ 0,00 |EE |
| 0,00 0,00 | |

178,00

| 0.24 |

9,15
0,00|
0,00

| 0,22 | |

768,95 Hetto
B0

6,050 |

76,95
&, 050
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Bearbeitungen an Positionen (hier Modell)
Modell-Auswahl Uiber iconisierten Modell-Katalog. Nach Auswahl der gewiinschten
Modellform erscheint das Grafikfenster wie auf der iibernachsten Seite
abgebildet und ermdglicht die Detail-Definitionen.

Bearkeitungen zur Position a

ID T Bearbeit. Text_zur_Bearbeitung ME MM MIMZ kst P or S Hetto
4 3r 0010 M Vieleck A Vieleck 1 Schraege 3 L1 0,00 127,95

[

| Modelle

=
P

L
e
]
- = hd
l
i :M

= bid

o
— -
=
et I

—

T
4
HE

(=%

=4
=%
I
=4

ih
-0

=/

I
I

o (%]
— —
=

o Y

o) |3 |

I
1
I
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D
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=

"
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microCAD grafische Elemente

Im Rahmen der Auftragserfassung waren bereits Beispiele aus dem Bereich der
grafikgestutzten Erfassung von Modellen und Sprossenaufteilungen zu sehen.

Die dahinterliegende Technik beruht auf der Konstruktion von Vorlagen (=Templates)
fir die verschiedenen vorkommenden Modell-Formen

(Modell-Katalog), Sprossenanordnungen, Typen von Ganzglasanlagen, etc..

Typisch fir eine Vorgehensweise liber Templates ist die Festlegung einiger
grundsatzlicher Eigenschaften eines Objektes (z. B. einer speziellen Modell-Form) und
die Vorgabe von variablen Parametern. Die Templates werden dann liber Formeln das
tatsachliche Objekt geometrisch richtig berechnen und darstellen.

In Auftragspositionen werden dann lediglich die Template-Benennung

(z. B. Modell-Nummer) und die variablen Parameter gespeichert. Aus einer
Template-Benennung und den Parametern konnen jederzeit und fir die
verschiedensten Zwecke Berechnungen durchgefuhrt werden. Die nachfolgend
notwendigen Aktionen werden durch diese Aktionen unterstiitzt.

Als Beispiele seien genannt:
* Druck von maRstabsgetreuen Modell-Skizzen auf Produktionslisten / Auftragsbestdtigungen, etc.
* Gleiches gilt fur Sprossen und Ganzglasanlagen.
» Generierung der Zusatz- und Trimschnitte in der CNC-Codes von Zuschnittautomaten oder
Rahmenbiegern etc.
* Druck von Schnittbildern mit Modellen (wie spdter gezeigt)

Im Prinzip kann eine Skizze an jeder wiinschenswerten Stelle im Rahmen des Formulargenerators
eingefligt werden.

Im Rahmen der entsprechenden Programm-Module liefern wir praktisch vollstandige Satze von
Templates mit aus (z. B. typischer Modell-Katalog). Zusatzlich notwendig werdende Templates
konnen durch uns oder entsprechend geschulte Anwender jederzeit tiber ein grafisches Definitions-
Interface erzeugt werden. Den Templates kdnnen ferner Icons zugeordnet werden, welche diese
andeutungsweise darstellen. Die Icons einer Anwendungsgruppe kdnnen als ein Auswahlment
angezeigt werden (siehe wiederum Modell-Katalog wie zuvor dargestellt).
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Grafische Erfassung eines Modells

Ausgehend von einer Basisdefinition (hier fiir die Modell-Nr. 3) kénnen in dieser
grafischen Darstellung die duReren MaRe verandert sowie die charakteristischen
ZusatzmaRe (hier W1 und H1) variiert werden.

Nach einer MaRanderung kann die Grafik maRstablich aktualisiert dargestellt
werden.

Ferner kann die um die vertikale Mittelachse symmetrierte Form dieses Modells
erzeugt werden.

= Oal microCAD :: M03_Ecke_schraege || ]
el = T EEEEEE RS
A
250 [fefeso ]
I 700

q_'“'_———:-—-—-b +

_—MICROCAD - ' T

o —— ——
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Q Grafische Erfassung einer Sprossenanordnung

Ausgehend von einer Basisdefinition konnen in dieser grafischen Darstelling die
Positionen der Sprossen, ihre Anzahlen vertikal und horizontal, die Breiten, die
Farbe etc. definiert werden.

ot

s 10 ]| O [e 2| | 882|080 BB ) 02

vertikal ié_v horizontal E
v, Breite ;275 h.Breite _l2;6

Oal microCAD :: GEO_n

EED
MEE
EEa

B

Wie der schon gezeigte iconisierte
Modell-Katalog kénnen auch andere
Template-Gruppen zu Auswahlmenius
zusammengefasst werden.

. 26005
1 (293,3]

Links zu sehen die typischen Formen von
Sprossenaufteilungen.

1=
=3
=l
il
—_—
—=
|
| i)
o
4]
i
1B

Rechts eine detaillierte Ansicht der Ea
Sprossenaufteilung ,N“.

:|4
|
- =
] [

-« |900_|| »  Kreuzart :‘l;— Farbe iweiss
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Ganzglasanlagen (GGA)

Wie der schon gezeigte iconisierte Modell-Kaalog konnen auch andere
Template-Gruppen zu Auswahlmeniis zusammengefasst werden.

Rechts zu sehen die typischen Formen von Ganzglasanlagen.

Links eine detaillierte Ansicht der Ganzglasanlage 17. E:‘.'anz_g_lasanlagen| :
H T

3200

2100 j[]j ] D] 1]

3 ol ol Tl T
P = Pu- P

600 200 200 788 i [ [ ‘ ]

Glas ;ESG_i?) Bezchlaeze _;rHSS Oherflasche ?nat
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Teilauftrage, -Lieferungen

Teilauftrage werden gebildet im Falle von unvollstandig lieferbaren Auftragen
(Teillieferungen) oder auch vorab bei vereinbarter schrittweiser Lieferung.
Teilauftrage werden ferner bei Lieferung von erlaubten Ubermengen gebildet
(in den Auftragspositionen bleiben in jedem Falle die urspriinglich bestellten
Mengen erhalten).

Teilauftrage erhalten eigene Liefertermine und sonstige Konditionen. In den
Teilpositionen werden lediglich die jeweils zu versendenden Mengen
gespeichert. Von einem Auftrag konnen bis zu 99 Teilauftrage gebildet
werden.

Teil-Lieferungen Pl arker | 2402 for i| A @ El@l & lﬁ‘

Auftrag T1Z Deflatum UID S Termin Lief. HMr Lief._ 0 Rech._Hr Rech._D Bemerkung
[#2)] 2402 01 20041018 euo P 20030506
| W = 2416 01 20070206 euo [ 20070715 85 20070206

| Teil-Lieferurgs-Positionen Q| JPTKEY || 2402 Jor Jooto | A ®(E 1 B B J

FPID % S Menge - Menge Artikel Artikeltext
e == OO10 2 L 10 opl,1 Zwd Climaplusz V 1,1 2 x4 mm
S k0020 2 3 B cpl,l 2xd Climaplus ¥ 1,1 2 = 4 mm

RN NI
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Fakturation (Rechnungslegung)

Der Druck von Rechnungen (Fakturen) und Gutschriften etc. ist natlrlich ein
normaler Geschaftsprozess und konnte in die tibrige Auftragsabwicklung integriert
sein. Da aber einerseits oft spezielle Mitarbeiter hiermit betraut sind und anderseits
Sammelrechnungen verwaltet werden sollen, haben wir hier ein eigenstandiges
Programm geschaffen.

Arbeitsschritte
» Rechnungsvormerkung (nach erfolgter Lieferung) mit Terminierung
entsprechend den vereinbarten Zahlungsbedingungen.
* Druck von Einzel- oder Sammelrechnungen, sowie Gutschriften
* ggf. mit Prifandruck und Stornomdglichkeit

* ggf. Druck von Zollrechnungen

* periodischer Druckvon Journalen,
* dabei Statistik-Aufbereitung,
* ggf. Erzeugung von offenen Posten
» gaf. Transfer in eine externe Finanzbuchhaltuna
Oal microGlase : invoice cho & /sspacesttc_oai

DatenlAktﬁonenIZusatzdatenlgm
Auftraege A aHnr | 5001 | a4 o @ = | EREE)

Auftrag TL S G

00 o0 N A
SO0 WA

Kunde Kurznams Fa LA EMwsST Auttr—Wert %5kt SkT Met
145810 westph 16,00 15855, 00 OO0 O 14
145810 westph 16,00 22237 .71 LoD 10 30

B004
BO05

14240 funke 16,00 1626, 30 LoD 8 30
14280 atg 16,00 2837 .50 LoD 8 30

=
M
M
BO03 M 14810 westeh 16,00 1045, 00 00 o 14
M
M

Toad grid from :: flsAinvoice.ah_géstandard_grid <«
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Im- und Export von Daten

Manchmal ist es notwendig Daten aus den Datenbanktabellen fiirandere
Anwendungen bereitzustellen, d. h. zu exportieren.

&

Umgekehrt kommt es auch vor, Daten zu importieren. Auch hierfiir stehen
standardisierte Methoden zur Verfiigung.

Eine Exportdefinition besteht im Kern aus der Definition, der zu exportierenden
Datenbankfelder und einer Reihe von Nebenbedingungen.
Zu letzteren gehoren:
 Art der Feldtrennung (z. B. Komma, Semikolon oder auch Darstellung nach
XML-Regeln etc.)
* Art der Datensatztrennung (z. B. gemadR Unix oder DOS Konvention)
* Feldreduktionen (entfernen tberflissiger Lehrschritte (Blanks))
* Verschiedene Methoden der Datensatzauswahl.
* z. B. ausgewadhlte Schlusselbereiche
* z. B. bestimmte Feldinhalte (Wertvergleiche, reguldare Ausdriicke)

Datenimport ldsst sich am einfachsten iber XML-formatierte Daten realisieren. Alle
anderen Formate bedirfen meist der individuellen Absprache.

I Exportbedingungen setzen ..I

Export-Datei : AR_sxport -« write w append

Feldtrennung : w Blank =« Semikolon - Tag/Value - HML - Array
Zeilenende :  w UMIX (ML} -~ DOS (CR/LF}
Trim-Modus : -~ kein w worn ~ hinten - beide

primaer Loop usher Fid 1 |- Key : |-
Loopauswahl : -« Alles «» Bereich - Filter
Feld des Loop—-Hertes :
Export usher Key : |ARMNR
Exportauswshl : « Alles = Einer = Bereich -« Filter

Export-Definitions-Datei i él standard_export | * él

XY
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. Einkauf
E Einkaufpositionen werden gebildet:
K _ » automatisch aus Auftragspositionen, welche nicht am Lager sind und auch nicht

selbst gefertigt werden

* manuell durch die Erfassung von Artikeln seitens des Einkdufers. Dies kann
optional durch eine Einkaufsoptimierung unterstiitzt werden

» durch automatische Bestellvorschldge bei Unterdeckung im Lager.

Die Einkaufspreise ergeben sich aus lieferantenbezogenen
Preisvereinbarungen. Dies gilt im vollen Umfang auch fir alle Glaspreise
(Isolierglas, ESG, etc.)

Die kalkulierten oder erfassten und bestatigten Einkaufspreise werden
als Kosten in die ggf. zugehorigen Auftragspositionen Ubertragen.

Einkaufspositionenwerden primar einzeln verwaltet. Die Positionen kdnnen
zusatzlich nach ihrer Zusammenfassung zu Bestellungen auch (ber ihre
Bestell-Nr., etc. betrachtet und bearbeitet werden.

Oal microGlasé : Finkauf  Christian Otten @ oai—v125:/5pace/tic4

@ Daten| Aktionen| Zusatzdaten

Einkaufspositionen und Bestellungen haben dhnlich
Einkaufs—Positionesn A PR | 1577 |1 @] EREEE den AUftragen einen Status
ID-Bestell-Position 1578 Status N Rabatt-Modus_1(1/m} ¥ 1
ArtikelcCode |[fire-v240 Ek_Produktgruppe
Menge 1 Faktor Masseinheit(ME) 1 1 1 1 1
Lieferanten-Nr 12345 als_bestellt_summiert 1.00 Bel Lagerartlkeln geht der Elnkansprels mlt dem
vereabe Lisfersernin L Lagereingang in den gleitenden Durchschnitt des
eigene_aAuftrags-Nr ID_im_Auftrag Kunden_Mr . .
eigene_Bestell-Nr| 10209 10_in_Bestel1-Nr 0010 tat._gestelldatun|20070713 Ve rI’EChnungSprelses ein.
Auftr . _beim_Lieferanten ID_im_L-auftrag Text_zur_B-Position
Liefertermin_bestastigt E ErklasrungCAETX) |Sun Fire Server V240
tat.lLiefer-pDatum 20070718 E tat. Lieferschein-mnr WareneingangsHr 10013
tat Liefermenge 1
tat. Rechnungs-Datum E tat. Rechnungs—hr Rechnungseingangs_HNr
Art_der_Textverwendung
PNR = 1579 POR = 10209 WEN = 10013 ERN = 20001
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Kopfbereich (Logo etc.) \

\ Adresse

Auftrags-

Referenzen

Uberschrift Positionen \

Positionen
(Kommissionen, Texte,
Handelswaren-Zeilen,

Glas-Zeilen, Bearbeitungen)

‘ Summe, MwSt., etc. ‘

‘ techn. Summen, Zahlungsbed., etc. ‘

FulRRbereich \
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Formulare

Formulare werden fiir komplexere Druckanordnungen, wie z. B. Angebote, etc.,
verwendet und werden tber einen Formular-Generator definiert.

Die Funktionen des Formular-Generators werden tiber ein GUI gesteuert, wobei im
Kern eine Hierarchie von Sub-Formularen (wie Masken definiert) gebildet werden.
Dabei kénnen zusatzlich vielfadltige Bedingungen ausgewertet und auch Rekursionen
gebildet werden. Die einzelnen Druckzellen bilden meist textuelle Werte aus der
Datenbank ab.

Weitere Inhalte von Druckzellen:
» Tkx-Texte
* Grafiken (aus microCAD)
* Bilder (vorzugsweise .jpg aber auch .eps, .tif, etc.)
* Barcodes

Druckmanagement (allgemein)

Formularausdrucke kdénnen auf folgende Arten erfolgen:
* Postscript Laserdrucker
* Fax-Gerate
* als .pdf Anhang an e-Mails
* Vorschau uUber .pdf Anzeige

Alle Formulare konnen als .pdf Dateien archiviert werden.

Ausgenommen hiervon sind spezielle Barcode-Etiketten (Thermotransfer-Drucker),
welche z. B. fiir die BDE-Verfolgung in Produktion und Logistik verwendet werden.
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Druckmanagement (Formulare)
Im Bereich der ublichen Geschéftsprozesse kann je Empfanger (z. B. Kunde) und

Dokumenten-Typ (z. B. Angebot, Auftrags-Bestatigung, Lieferschein und Rechnung)
 das Layout,
*» die Anzahl der zu druckenden Kopien und
 die Versandarten (Druck, Fax, e-Mail)

individuell festgelegt werden.

Der Druck der einzelnen Kopien eines Dokumentes kann auf mehreren Druckern
verteilt erfolgen. Es konnte gleichzeitig auch eine e-Mail oder ein Fax verschickt und
zusatzlich ein Beleg-Exemplar gedruckt werden.

Einmal gedruckte Formulare werden in einer speziellen Form gespeichert und fiir
eine festlegbare Zeit erhalten. Aus diesem Speicherformat lassen sich bei Bedarf
beliebige Duplikate drucken oder fiir die Archivierung .pdf-Dateien erzeugen.

- et
allg. Form-Layout|spez. Form—Layout| = é"rechnung a% I8 0B ﬂiﬂ
———=== " FOrmulardruck o] o
~ F_1_1
. Hh ) *—Pozition :W y= 1680
PostScript Fonthame / Groesse : |Times-Bold i IT i l—_
1zahl aAndrucke in der Formen : 10
Drucker : Drucktext : Spooler-Option Bedingung : PS-0Option Layer-Tagds :
1|pSe |Test - $RRTY [1R! cass 1; exit; | | [Test R = =
2|Ps4 |SRRTY [1R! cass 2; exit;  [$ttc(Fprintd | |original +B B E e
3|Ps4 |SRRTY | |sttc(Fmaily | |original S S LR =
4|ps4 |$RRTY (Kopie 12 [1R! cass 2; exit; | | |original R =
5 PS4 |SRRTY (Kopie 23 [1R! cass 2; exit; | | |original BB EH 3
6|PSe |RRTY (Kopied [1R! cass 2; exit;  [$AHOR == "4" | |original BB EH 3
7 |Ps4 |Handels - $RRTY [1R! cass 2; exit;  [$AHQR > "4" | |original L= o T
g |pse |Handels - $RRTY [1R! cass 2; exit;  [$AHQR > "4" | |original L= o T
9|pse |Handels - $RRTY [tR! cass 2; exit;  [BaHQR » "4" | |original BB EH
10|Ps4 |Handels - $RRTY ['R! cass 2; exit;  [faHQR » "4" | loriginal BB E
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Server
Als Server fiir unsere Software benutzen wir solche von Sun microsystems unter
dem Betriebssystem Solaris (aktuelle Version 10).

Als Vertriebspartner von Sun microsystems installieren und konfigurieren wir diese
Server kundengerecht und anwendungsspezifisch.

Partner

Diese Server sind weitestgehend mit redundanten Komponenten aufgebaut.

Dazu gehoren doppelte Netzteile, ggf. mehrere CPUs (Prozessoren), sowie mehrere
Festplatten, welche in RAID-Gruppen zusammengefasst werden um einem
Datenverlust vorzubeugen.

Anstelle von klassischen RAID-Gruppen kann neuerdings auch das komfortablere
ZFS eingesetzt werden.

—— Sun Server
/ -Datenverwaltung
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Sun Ray

Als Anzeigegerdte kommen aktuell immer 6fter sog. Thin Clients zum Einsatz,
welche im Sun-Solaris-Umfeld speziell die Sun Rays sind.

Vorteile dieser Sun Rays sind:
» Keine Konfiguration notwendig -> der Anwender kann nichts verstellen
* Keine beweglichen Teile -> es kann nichts kaputtgehen
* Session-Transfer per Chipkarte von Arbeitsplatz zu Arbeitsplatz,
ggf. per Fernzugriff (Remote-Zugriff) Giber Breitband (VPN)
» Anschluss aller handelstiblichen Monitore
» Ubernahme von MS-Server Sessions (XP Professional / Vista-Buisness)

Alternativ kdnnen zur Anzeige X-11 Emulatoren auf klassischen PCs eingesetzt

Reoen —

Windows Application access via RDP

Data Center

Sun Ray Software

Sun Secure Gldbal I &
Desktop Software [ Sun Ray Connector
z for Windows

Enhance existing devices by providing
sécure access to applications
of any type including Windows

Sun Ray g '

Thin Client '

Deploy Sun Ray thin clients with
Full Screen Windows for end-users
that don't require a PC

fﬁtl

ull Screen

~ul

‘Szm

Windows

on Sun Ray
Clients
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Sun Secure Global Desktop
Diese Software auf dem Solaris-Server installiert, ermoglicht den sicheren Fern-

(Remote-) Zugriff von praktisch jedem Punkt auf der Erde, sofern ein Browser und
eine Breitband-Verbindung (DSL oder auch UTMS) vorhanden sind.

Fiur jeden Benutzer (oder Benutzer-Gruppe) konnen die verwendbaren Programme
konfiguriert werden.

Der Zugriff kann auf UNIX-Rechnern zeichenorientiert (ASCII) oder Uber das
grafische Protokol X11 erfolgen.

Ferner ist, so wie bei den Sun Ray-Terminals, der Zugrif auf alle MS-Server, etc.
moglich, welche das RDP-Protokol verwenden.

Auch lassen sich Gast-Zugdnge realisieren, welche z. B. nur einen begrenzten
Zugang zu Artikel-Daten zulassen.

Im Prinzip lasst sich auf diesem Wege auch ein ,Shop-System* realisieren.

Ideal geeignet ist diese Software fiir z. B. kleine AuRenstellen,
AuRendienst-Mitarbeiter und Servicetechniker.
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Thermotransfer-Drucker
Mit einem Thermotransfer-Drucker lassen sich verschiedenste Barcode-Etiketten

ausdrucken. Diese Etiketten sind Uber spezielle Menupunkte in unseren
Programmen ansteuerbar oder werden durch Scannungen von entsprechenden
Produktionspapieren ausgelost.
Hier einige Beispiele:
- Glasetiketten zur Versandverfolgung

- Glasetiketten zur Produktionsverfolgung

- allgemeine Produktetiketten

- Lagerort-Etiketten

- Etiketten zu Artikeln im Lager

- Gestell-Etiketten

- Verlade-Etiketten

- Steg-Etiketten

- etc.

Nach Wunsch konnen diese Etiketten mit entsprechenden Grafik-Dateien (.pcx)
aufbereitet werden.

- Kundenlogo
- Firmenlogo
Thermotransfer- . CE-Zeichen
- U-Zeichen
- Drucker - etc.

Das Design ist Uberwiegend von der GroRe des gewiinschten Etiketts abhangig.

Wir empfehlen, die uns bekannten Thermotransfer-Drucker der Firma Intermec zu
verwenden. Die Aufbereitung der Etiketten und die Ansteuerung stehen dann

g h schneller und kostenglinstiger dem Anwender zur Verfiigung.
termec




Laserscanner
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microBDE Betriebsdatenerfassung

Die Erfassung und Speicherung von Daten beziiglich des aktuellen
Produktions-Zustandes, sowie ggf. die zeitnahe Steuerung der Produktionsablaufe,
selbst ist Gegenstand der Betriebsdatenerfassung.

Erfassung kann in verschiedenster Weise manuell erfolgen. Mehr und mehr setzen
sich jedoch Systeme durch, welche (iber Barcodes auf Etiketten, etc. und
entsprechende Scanner realisiert sind (evtl. werden Barcode-Systeme in den
kommenden Jahren durch sog. RFID-Systeme abgeldst).

Aus der betrieblichen Situation von glasverarbeitenden Betrieben empfehlen sich
meist funkgekoppelte Scanner. So erhdlt man Lese-Ergebnisse welche
verzdgerungsfrei in die Datenbank tibertragen werden und dadurch abgeleitet
weitere MaRnahmen in der Produktion auslésen kénnen.

Hilfreich sind solche Systeme auch im Bereich Logistik als Verlade- und
Vollstandigkeits-Kontrollen. So kénnen z. B. zu unvollstandigen Auftragen
automatisch Teilauftrage generiert und entsprechend reduzierte Lieferpapiere
gedruckt werden. Dies kann auch wahrend der Nachtschicht ohne Blropersonal von
den Fahrern, etc. eigenstandig abgewickelt werden.

Barcodes auf PostScript Dokumenten

* Packzettel und Tourenlisten zur eigenen Lieferkontrolle
* Lieferreferenzen auf Lieferscheinen zwecks Wareneingangskontrolle beim
Kunden.
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Betriebsdatenerfassung

Die beiden Bilder rechts zeigen jeweils ein Barcode-Etikett. Sie wurden auf einem
Thermotransferdrucker gedruckt und beinhalten Produkt- und Produktionsdaten,
sowie Barcodes fiir den jeweiligen Kunden nach Wunsch.

Q

Die Barcodes werden zur Produktions- und Verladekontrolle genutzt.

Das linke Bild zeigt einen Funk-Laserscanner und die zugehorige
Ubertragungsstation (kann mehrere Scanner bedienen). Letztere wird zentral im
Produktionsbereich angeordnet und ist mit dem Datenverarbeitungs-Server
verbunden.

Scanner sind in vielfdltigen Ausfiihrungen je nach tatsachlicher Anwendung z. B. mit
oder ohne Tastatur, oder mit oder ohne Display verfligbar.

345005 915 *148.0 4
e Lot i IilIIIHIMIIIII“HIIINIIII il T
267571 1 ‘ —

Avtraganummes  PosNi Sl

21.10.2008 50.5 * 102.6 1017b (26.0) (OPI 26 mm> GlasschulzlﬁosdoﬂMengershausen co

e ST 2T e TR AR TR e et forin

40093732 : 10362214 003 ||“||E|Im| 345005 4 91.5 *148.0 08.05.06
B tetes Glas

S.l.'m/ B/Ks& / 6/plust et _ Aussenseite !! 1

Motiv Y696 LO2/R VSG MASTERCARRE WEISS & MM

urze Kante

Antweket Modeil ndgesaumt

Modell tembeck Oberteit ~  BotMo dell

Produbtionsnummes  Kurzname Wagen / Fach

g 3423 dpi P
Laserscanner  AANANANAUAAI N Go -~ /=

ISOLIERGLAS sk 1972
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Q Kundenbeziehungs-Management (CRM)

hierunter verstehen wir eine Vielzahl von Daten und Auswertungsmaoglichkeiten,
welche den Rahmen der normalen Kunden-Stammdaten sprengen.

Kunden-Marketingdaten

Kunden-Kontakte
» Wann und durch wen wurde ein Kunde besucht oder telefonisch kontaktiert und
mit welchem Gesprachsergebnis
* Angebote oder andere Unterlagen gesendet an den Kunden
* Sonstige Aktivitaten in Bezug auf einen Kunden

Anlagen (Maschinen beim Kunden)

Ersatzteile und Dienstleistungen an diesen Anlagen

0al microGlasé : customers cho @ oai—v125:/space/ttc_oai

@ DatenlAkt'ioneh Zusatzdaten

Kunden-ansprechpartner £l KAKEY “WI_IFiIﬂl 5'
Kundenhr 99999 AdressKemze'ichenj
Ansprechpartner_kennung |GF | Bemerkung Geschaftleitung |
Kurzname |euo |
anrede Herr
Titel

Yorname Ernst-Ulrich |

Nachhame |0tten |
Tel_Durchwahl
Fax_Durchwahl
Tel_mobil
Sondertelefon_Nr
Bem_zu_S_TelNr.

e-Mail_adresse euolio-a-i.de e-mail_Werbung I vy
Homepage www ., o—a-1.de |
Mailing-Tags mgé ov? info wei |




Ingenieurbiiro E.-U. Otten

OaI Vie WS 7 fur angewandte Informatik

Produktionsplanung

Primar werden aus Auftragspositionen sog. Jobs erzeugt (ggf. mit
Mengenteilungen).

Im Rahmen einer Produktionsvorplanung werden die Jobs in Lose gleichartiger Jobs
eingeordnet und auf den einzelnen benutzten Aggregaten eingelastet.

Aus den Losen oder den Jobs direkt werden fiir die Feinplanung sog. Batche
zusammengestellt. Diese werden dann optimiert (microOpt) und entsprechende

Produktionsunterlagen, sowie ggf. Barcode Etiketten (fiir die Produktionsverfolgung
mittels BDE) gedruckt.

Die folgenden 3 Seiten sollen diese Zusammenhange verdeutlichen. Die Bildung von
Losen und deren Aggregateinlastungen sind speziell fir mehrstufige Produktionen
hilfreich.
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Tabellen, Batche und Jobs

In der unteren Abbildung sind oben eine Reihe von vorbereiteten Batch-Datensdtzen
und unten die Jobs im Batch 20080306c (3. Zeile von oben) abgebildet.

A

Jobs kénnen automatisch nach vorgegebenen Kriterien Batchen zugeordnet werden,
womit sich eine einfache Kapazitatsbetrachtung ergibt.

Die Angaben im Job sind Riickverweise auf die Auftragspositionen und
Steuerungsangaben (Sortierung) innerhalb der Batche fiir die
Produktionsfeinplanungund Optimierung.

Dat,enl Rktionenl Zuzatzdaten |@ ilﬂgl

Batche  P|| IPUKEY  [[20080306a |4 A 4 @) | B = B J
PU_Key S hhmm  min P_min max_min P_Stk ma=x_Stk F_mZ max_m2 % 1.,PH 1.PH 1.EH 1.EM b = :l
= 200803053 K SE0 0.0 980,00 4] 2000 0,00 2000,00 4301 4314 1000977901 1000977922 9 y
e = 20080308k K SE0 0.0 980,00 4] 2000 0,00 2000,00 4401 4456 1000978001 1000978056 1 y il
@I20080306c: K SE0 0.0 980,00 4] 2000 0,00 2000,00 4501 4510 1000978101 1000978116 2 y @l
20080306d K 9&0 0.0 90,0 O 2000 0,00 2000,00 4701 4727 1000978301 1000978327 4 4
= 20080305 K SE0 0.0 980,00 4] 2000 0,00 2000,00 4301 4840 1000978401 1000978463 5 y =
= 20080305f B SE0 0.0 980,00 4] 2000 0,00 2000,00
w — 20080306z B a0 0.0 90,0 0 2000 0,00 2000,00 il
= 20080307a T SE0 0.0 980,00 4] 2000 0,00 2000,00 5001 5023 1000978601 10009786323 7 y
e = 20080307k B SE0 0.0 980,00 4] 2000 0,00 2000,00 Ll
Jobs im Batch EI
JI_ID Auftrag TL P-ID S e p E k IstMg SollMz P_min P_n2 PrMr I=ck PA SortId Lo=-Id
= 1943201 168109 00 0020 K ypyyO 1 0.0 1,13 4501 K Uz 20080306c 07 1567 22 167096
= 1943202 168110 Q0 0020 K ypyy O 1 0.0 1,57 4502 K Uz 20080306c 91 8305 72 167097
w — 194292 168102 00 0020 K ypuyuyoO 7 0.0 2,73 4503 K U2 20080306c 98 8348 5 167087
= 194291 168102 00 0010 K ypyyO 1 0.0 0,39 4504 K Uz 20080306c 98 8348 &5 167086
= 1942595 168105 00 0010 K ypyyO 1 0.0 1.36 4505 K Uz 20080306c 94 8001 22 167030
w — 194303 168111 00 Q010 Kypyy 1 0.0 0,80 4506 K 2 20080206c 04 1989 01 157098
= 1943204 168112 00 0010 Ky p yn 22 20 0.0 9,90 4507 P Uz 20080306c 02 1890 40 167099
= 1943206 168114 Q0 Q020 K ypyn O 20 0.0 46,40 4508 K Uz 20080306c 03 1782 28 167101
# 3» 194307 168114 Q0 0040 Ky p yn 41 40 0.0 27.47 4509 K Uz 20080306c 03 1782 78 167102
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Tabellen, Lose und Jobs

Lose werden aus Jobs gleicher Produktions-Klasse gebildet. Diese Klassen bilden
sich typisch aus der Folge der zur Anwendung kommenden Aggregate.

A

Diese Lose konnen dann spater in der Produktion auf z. B. einem A-Gestell von
Aggregat zu Aggregat befordert werden.

Fiur jeden Job wurden die vermutlich benétigten Zeiten auf den einzelnen
Aggregaten ermittelt, woraus sich dann die Einlastungszeiten der Lose auf den zur
Anwendung kommenden Aggregaten ergibt.

Die Aggregate haben Kennungen Xx (z. B. A2 C3 U2 ..), wobei sich ahnliche
Aggregate (z. B. mehrere Schleifanlagen) in der 2. Stelle unterscheiden.
MI Hkt,ionenl Zusatzdatenla

N 2/m
.88 =

Lose P ot || 106753 of| [ A 4 @[ LaT = 167237

Jobs zum Los

E=

B
- Verladen ﬂ
=|

JI_ID Auftrag TL P-ID S B+Key A b SollMz - Ref Artikel Flan
- - 28862 129887 00 0030 K P 3 1 30,27508 20040611 20040614
- - 28863 129888 00 0020 X P 3 1 30,257105 20040611 20040614 =
L -1 2 28865 129850 00 0020 K P 3 1 30,25702 20040611 20040614

LO0=_I0 PA P-Termin Prod.Klasse % 5 Pr n2 Los—FAgzr-Liste ﬂ
w = 106753 Ud 20040609 Gpf3 DE2411-————- d—-z P 95 AL €110 27,5 03 C1 £266.42 44,44 03 U4 £110 330 0F ﬂ
@I 106754 U2 20040611  Kpod0O2DESO0Z23-———-—- 2--hb P 50 A2 €15 15,0 03 C3 £64,65 21,545 O3 U2 £9,85 9,85 03 ﬁ
w = 10578S U2 20040702 - —-a P 80
W = 106786 U2 20040614  KpodOEDE27-———-———- 2--a B B0 U2 £1,35 1,35 03 ﬂ
W = 106787 U2 20040614 Kpfd DE2713-—————- 2--a P B0 Al €1 0,25 03 C3 {5,354 1,798 03 12 {1,459 1.4%9 0%
w — 105788 U4 20040809 Gpf3 DE2811-—————- d4--c P 50 Al €176 44,0 03 C1 £408,32 68,112 0% U4 £176 528 03 ﬂ
w = 105789 U5 20040810 Gpfe DE28121--———- G-k P 50 Al €71 17,75 0% C2 £167.56 41,89 03 F1 €71 53.25 0,0 ﬂ

X
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Q Tabellarische Darstellung Aggregatauslastungen

I Qal microGlasé : pplan cho @ oai—v125:/space/ttc_fuk

Informationen Aktionen Stammdaten Em

Tageskapazitaten pro Azgregat ﬁ 1 ESKEY |Mﬁﬂiﬂﬁ|ﬁ| EIEI
M_Datum  MI Pmin Smin  Pchark Schark b_bm  b_hm AP =
@IEOCMOEOZ Al 9e0 754 1000,00 796,00 0500 2200 0500 o 0930 a 1000 p 1330 a 180¢ T
— 20040203 A2 480 276 250,00 341,00 0500 1330 0500 o 0930 a 1000 p 1330 a JE
20040203 C1 283 2600,00 2267,99 0600 2400 0600 o 0900 a 0915 p 1215 a 123 T
20040203 C2 a7 2600,00 345,45 0500 2400 0500 o 0900 & 0915 p 1215 a 123 IR
20040203 C3 1000 ,00 2475, 590 0500 1500 0500 o 0900 & 0915 p 1215 a 124¢ |
20040203 F1 200,00 0,00 0500 1430 0800 o 0900 & 0915 p 1215 & 1240 [T
20040203 F2 200,00 GE1,00 0500 2400 0500 o 0900 & 0915 p 1215 & 1230 TR
20040203 F3 200,00 51,00 0500 1500 0500 o 0900 & 0915 p 1215 & 1240 [T
20040203 K1 200,00 191,00 000 1430 0600 o 0900 & 0915 p 1215 a 124¢ [T
20040203 M1 200,00 0,00 0600 1430 0600 o 0500 a 0915 p 1215 a 1240 [T
20040203 01 200,00 80,00 0500 1430 0600 o 0900 & 0915 p 1215 a 124t IR
20040203 P1 200,00 0,00 0600 1430 0600 o 0900 a 0915 p 1215 a 124t [T
20040203 U2 1000,00 73,19 0000 2400 0200 a 0230 p 0600 a 1400 a 180¢ PR
20040203 U3 1000,00 0,00 0000 2300 0600 & 0900 a 0915 p 1215 a 121° [T
20040203 U4 1000 ,00 160,00 0000 2400 0200 a 0230 p 0600 a 0900 a 091F NI
20040203 U5 1000 ,00 BE0,00 0000 2400 0200 & 0300 & 0315 e 0600 & 0o T
20040203 W1 0,00 0,00 0700 1615 0700 o 0900 & 0915 p 1215 & 1240 [T
20040204 Al 1000 ,00 486,00 0500 2200 0500 o 0930 & 1000 g 1330 a 1800 PRI

20040204 A2 250,00 155,00 0500 1330 0500 o 0930 a 1000 p 1330 a

Hier dargestellt pro Zeile sind die tagesbezogenen
Kapazitdaten und Einlastungen auf den einzelnen im
Betrieb verfiigbaren Aggregaten sowie die
detaillierten Schichtpldne.

Die prozentuale Auslastung ist hier zusatzlich lUber
die farbigen Balken rechts verdeutlicht.

CC <KL
L. B = = B =« [ = = B = N =« Y = I = = = = O = A = N = N = R = = B = (Y = = B = Y = = B 5

EL_ES

Bhmm  Ehmm  Los—ID charZahl Kmin
w — 0B2E (B30 101531 15,00 4
w — 0730 0730 101456 6,00 0
w — 0744 0814 101424 30,00 30
w — 0844 0847 101536 9.00 3
w — 0843 0851 101578 7.00 2
A
A
A
*

Pr Amin Zmin Tm—z Bemerkung
50 B0 BD 30

50 B0 B0 30
50 B0 B0 30
50 B0 B0 30
50 B0 B0 30
50 B0 B0 30
B0 &0 BD 30
B0 60 &0 20

Unten dargestellt sind die im Aggregat A1 am
dd.mm.jjjj (1. Zeile oben) eingelasteten Lose. Die
Einlastung erfolgt minutengenau (planerisch), woraus
sich die Abwicklungsreihenfolge der Lose auf den
Aggregaten ergibt. Bei zeitlichen Uberschneidungen
von Losen muss eine Verschiebung automatisch oder
manuell vorgenommen werden.

— 0857 0E58 101572 1.00 1
— 1050 1730 101280 400,00 400
— 1128 13658 101252 150,00 150

oo oo oo oo oo
W W W T T T T o T W

Fh 1308 1808 101278 300,00
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MicroOpt Zuschnitt-Optimierung

Die Optimierung (microOpt) erzeugt fiir alle in einem Batch zusammengefassten
Jobs, getrennt nach Glassorten, optimierte Zuschnittsplane.
In einer Verwaltungsdatei wird zuvor festgelegt welche Glassorten aus welchem
LagermaR zu optimieren sind. Alle anderen Glassorten werden automatisch als
Handzuschnitt betrachtet.
Das primadre Ergebnis der Optimierung liegt in unserem xCode Datenformat vor und
wird dann fur die verschiedensten Anwendungen, z. B.

* Schnittbilder drucken

* Brechanzeigen steuern

* CNC-Codes fiir Zuschnittautomaten etc.
ausgewertet und in die notwendigen Zielformate konvertiert. Das Ergebnis
der Optimierung geht ggf. auch in eine Abstellorganisation ein.

RIKY
8011 so13 st 2004 2005 | Vaon
Beispiel eines Schnittbildes .
(hier ohne VermaRungen, in | s s012 e
die Scheiben selbst kénnen oo || 5w ol
weitere Informationen wie o st B R
Abstellpositionen gedruckt
werden) 2009
8001 R014
Diese Art Schnittbilder sz |soe 8006 | 8006 | 5006 | 3007 | 5007
kénnen auch im Rahmen <001
einer Brechanzeige so
dargestellt werden. v
S0l 2015
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- Produktionsunterlagen
E In der Produktion typisch verwendete Produktionsunterlagen sind:

» Produktions-Ubersichtsliste (Produktionsleiter)

* Schnittbilder (Zuschnitt) mit ggf. integrierten Angaben zum Abstapeln auf
A-Gestellen und Facherwagen

» ggf. CNC-Dateien fiir den Zuschnittautomaten
* ggf.Daten fiir Brechbildanzeigen
* Abstapellisten entsprechend der Abstellorganisation

* Abstandhalter-Listen (entsprechend der Abstellorganisation
sortiert)(Stegezuschnitt)

* ggf. Daten fiir das automatische Biegen von Abstandhaltern

* ggf. Daten fir die Produktionslinien

* ggf. Produktionsdaten und -zeichnungen fiir die Sprossenproduktion

* Etiketten mit den notwendigen Produkt- und Produktionsdaten, sowie ggf.
Barcodes fur die eigene Produktionsverfolgung und / oder fur die

Wareneingangskontrolle seitens des Kunden

* Handzuschnitt-Listen
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Tourenplanung

Die Planung der Versandabldaufe wird im Rahmen der immer kurzfristigeren
Liefertermine einerseits und die haufig groRer werdenden Lieferbereiche anderseits
zunehmend von entscheidender Bedeutung.

In diesem Zusammenhang verwaltet Oal Views 7 (ov7) primdr Daten zu periodisch
erfolgenden Touren (z. B. jeden Dienstag in eine bestimmte Region) und die dabei
zu benutzenden LKWs. Den Kunden wird ein Wegekennzeichen zugeordnet, welche
die Region festlegt.

Touren konnen einerseits mehrere Regionen beinhalten und anderseits konnen
Regionen an verschiedenen Tagen von unterschiedlichen Touren bedient werden.

Wahrend der Auftragserfassung konnen die vom Kunden gewilinschten Liefertermine
mit den vorgesehenen Touren abgestimmt werden.

Dabei erfolgt dann automatisch eine Einlastung des Auftrages in die Tour und damit
eine Auslastungsiiberwachung (ggf. kann z. B. auf einen groReren LKW
umdisponiert werden).

Aus diesen Planungenresultieren letztlich detaillierte Tourenpldne fir die LKW-
Fahrer.

Dariiberhinaus kann mittels einer BDE die Vollstandigkeit der Beladung liberwacht
werden.
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al Views 7

Statistik

Oal Views 7 (ov7) beinhaltet eine von uns als Langzeitstatistik bezeichnete
Komponente, welche die verschiedensten Daten in monatlicher Detaillierung tber
viele Jahre aufzeichnen und auswerten kann.

&

Statistische Daten kdnnenu. a. bezogen sein auf:

» Kunden, ggf. differenziert nach Warengruppen oder anderen Merkmalen
* Vertretern, ggf. differenziert wie bei Kunden

* Artikel (Verkauf und / oder Einkauf)

* Erléskonten

* Reklamationen differenziert nach Griinden

* Glasverbrauch (der Produktion)

* Ldander, ggf. differenziert wie bei Kunden

Fir jeden der obigen Bezugswerte kdnnen Daten fir Umsatz, Kosten, Mengen,
Flachen, und Langen entsprechend den individuellen Wiinschen aufgezeichnet

werden.
Diese Daten konnen kontextbezogen aus entsprechenden Masken direkt abgerufen oder aber Gber eine Auswahlmaske

gezielt selektiert und ausgewertet werden.

Neben einer tabellarischen Darstellung sind auch Grafiken als Zeitreihen oder ABC-Analysen maglich.

I Auswahlkriterien fuer Statistikdaten
4 Zeitreihen - Jabresvergleich - ABC-Analuss F ElJ statistics_U ..

# Unsatz
~ Kosten

~ Artikel
~ Erlosskonten

Zeitreihen Bereichsausuahl

Beginn ¢ Jahr @ |2005 Monat @ |1

~ Filialen
~ Kunden/Isoklassen

~ Stueck
~ Meter

1953 | 1935 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 | 2006 | 2007 | 2008 | 2003

JJ_I

B e P JJ—':I—MI—JWJM—!—IiILIiI 324| B85| 108| 1169 1551| 2154 1713 254 116B| 3524| 2503| 3567| 18728
155 | |38 | [2000| (2001 | [2002 | 2002 | 20be | oo | oo | Ja | [ | [2008 2265 1136 1627 2301 4193 743| 1824| 377 20000 1111 913, 717 13428
el lelslclMoleTolelz 373 394 1431 444 1452 2288 2975 606 1531 545 436 0 12537
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Schulungen

Fur interessierte Anwender bieten wir nach Bedarf liber die grundsatzlichen
Einweisungen hinausgehende Schulungen im Bereich mircoGlas 6 (mg6) und
Oal Views 7 (ov7) als auch zu Unix / Solaris an.

Teilnehmer an diesen Schulungen sind in der Lage Masken, Tabellen, Listen und
auch Formulare nachihren eigenen Vorstellungenanzupassen oder neu zu
entwickeln.

Im ov7 kommen weitergehend die Definitionen von wiederholt anzuwendenden
Selektionen (Auswahl + Bedingung) (Kondition) hinzu.

Ein wichtiger Konfigurierungs-Bereich ist ferner der Launcher, welcher fiir jeden
Benutzer gezielt auf seinen Tatigkeitsbereich angepasst werden sollte

Ferner sind die einfachen tdglich anfallenden Arbeiten der UNIX / Solaris
Systemadministration eigenstandig durchfihrbar.
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Listen
N
E * Die Listen-Methode dient zum einfachen Druck von Dateninhalteneiner
K Datenbanktabelle (es kdnnen auch Daten aus verknlipften Tabellen benutzt

werden).

* Im Gegensatz zu den komplexeren Formularen lassen sich solche Listen auch
vom ungeiibten Anwender leicht selbst konfigurieren, d. h. an seine Bediirfnisse
anpassen.

* Die Listen-Methoden werden aus der jeweiligen zur Datei gehdrigen Bidschirm-
Tabelle und Maske heraus verwaltet und gestartet.

* Es kdnnen Summen Uber ausgewahlte Spalten berechnet werden. Ferner sind
Subsummen fiir Gruppen maoglich.

Ausgabemedien sind:
* Drucker: PostScript Laserdrucker

* Bildschirmliste
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Listen (Spaltendefinition und Details)

In der oberen Abbildung werden die Spalten einer Liste Uber die zu verwendeten

Datenbank-Feldnamen spezifiziert.
In der letzten Spalte der Abbildung, ist eine Berechnung liber Spalten zu sehen,

welche in der unteren Abbildung nochmals detaillierter dargestellt ist.

Das Ergebnis ist auf der folgenden Seite abgebildet. Die Art der Spaltendefinition ist
gleich fuir Druck- bzw. Bildschirmausgabe (Bildschirmliste).

spaltendefinition Zeilendefinition i S _|i| ﬁ"artikelliste_lb 1% 1 E'l ill
14 2 d 3 d 4 5 6 7 4 g 9 10
ARNR ARTY ARKT ARKG ARLM |RREF |ARLE |AREN |RREF |= $ARLE =

X|

ar_m_ppdef_10

Extended 3 Default §
Header :lTotal
Index :|$I:I>-c—
Feld 1= $ARLE = $AREP.
Feldlaesnze :IT
Machkanma :|2_ -
Spalten :Ii_
Format :I——
FPost_print :I——
w

Summation }




Artikel ¥ Artikel Text L E LagerBest

2s505 H Halter 8 505 f. fizxe Beitent. ET H N 0.00 8tk 0.oo 0.oo

s 505w H Halter 2 505 f. fizxe Beitent ET N N 0.00 8tk 0.oo 0.oo
csh05w H Halter CZ 505 f. fixe Seitent. ET N N 0.00 &8tk 0.00 0.00
cshl H Duschtuerband CZ60 messing ET N N 0.00 &8tk 0.00 0.00
cs605 H Duschtuerband Cczel5, 180 Grad ET N N 0.00 stk 0.00 0.00
osG605w H Duschtuerkband C2605, 180 Grad ET N N 0.00 stk 0.00 0.00
os605w H Duschtuerkand CS605, 180 Grad ET N N 0.00 stk 0.00 0.00
ceblv H Duschtuerband Ccs&l verchromt ET N N 0.00 Stk 0.00 0.00
cselw H Duschtuerkand CE&0 weiss ET N N 0.00 8tk 0.oo 0.oo ‘
cs6hl H Duschtuerband CE61 messing ET N N 0.00 Stk 0.00 0.00
cs610 H Duschtuerband C8610 messing ET N N 0.00 Stk 0.00 0.00
cshl 0w H Duschtuerkand CE610 verchromt ET N N 0.00 8tk 0.oo 0.oo
6l 0w H Duschtuerkand CE610 weiss ET N N 0.00 8tk 0.oo 0.oo
cshly H Duschtuerkand C861 wverchromt ET H N 0.00 8tk 0.oo 0.oo /

Oal Views 7

Listen

Rechts das Ergebnis dieser Listendefinition als Bildschirmdarstellung

(Bildschirmliste)

(Druckdefinition und Bildschirmdarstellung)

Links die Maske zur Definition der Ausgabeart und des Umfangs der Liste.
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